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Gebrauchsanweisung (Stand: 07/07) D

Zweckbestimmung:

Compartis CoCr sind individuell hergestelite K&ppchen und BriickengerUste
zur Verblendung mit Keramik durch den Zahntechniker. Compartis CoCr sind
Sonderanfertigungen. WAK-Bereich (25-500 °C): 14,3 um/m-K / (25-600 °C):
14,6 pm/m-K.

Gegenanzeigen: R
Nicht anwenden bei erwiesener Uberempfindlichkeit auf ein oder mehrere in der
Legierung enthaltene Metalle.

Warnhinweise:

* Beim Bearbeiten entstehende Stéaube und Dampfe nicht einatmen.

* FUr geeignete Absaugung/Entliiftung am Arbeitsplatz oder an der Arbeits-
maschine sorgen.

Nebenwirkungen:

Maglich sind Allergien gegen in der Legierung enthaltene Metalle sowie elektro-
chemisch bedingte Missempfindungen. Systemische Nebenwirkungen von in der
Legierung enthaltenen Metallen werden in Einzelféllen behauptet.

Wechselwirkungen:
Okklusalen und approximalen Kontakt unterschiedlicher Legierungstypen
vermeiden.

Technische Daten:

Vickersharte 488/485 HV10
0,2%-Dehngrenze 938/1024 MPa
Zugfestigkeit 1337/1409 MPa
Bruchdehnung 3/3 %

Dichte 9,1 g/cm’

Chemische Zusammensetzung (in Massen-%):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Léten:
Bei Reparatur- und Verbindungslétungen der CoCr-Legierung empfehlen wir
DeguDent-Lot NTW.

Wiederverwendbarkeit:

Compartis CoCr besteht aus einer Legierung mit spezieller Zusammensetzung,
die nur durch Laserschmelzen verarbeitet werden kann, nicht durch VergieBen.
Das Material darf daher nicht wiederverwendet werden!

Bearbeitung:

Strahlen Sie die Innenseiten der Kronengeriiste mit Aluminiumoxid aus, dampfen
Sie sie ab und setzen Sie sie bitte vorsichtig auf den Stumpf auf:

Briicke wurde in angeliefertem Zustand mit 250 pm Aluminiumoxid und 3 bar
gestrahlt.

Es wird empfohlen: Die Innenflache der Kronen ist noch nicht bearbeitet, es
haften noch kleine SchweiBperlen an der Innenseite, die mit einem Rosenbohrer,
einer kleinen birnenférmigen Frése oder mit einem diamantierten Kugelbohrer
druckfrei ausgeschliffen werden kénnen.

Achtung: Bei zu hohem Anpressdruck bzw. zu starkem Abtrag besteht die
Gefahr, dass die Einzelpassung zu locker wird und infolge dessen das GerUst
schaukelt und dies nicht mehr korrigiert werden kann.

Verwenden Sie zum Ausarbeiten des GerUsts ausschlieBlich kreuzverzahnte
Hartmetallfrasen.

Danach tasten Sie bitte zun&chst zirkuldr und inzisal bzw. okklusal die Gerlste
ab. Fir eine langlebige GerUstkonstruktion sollen diese Wand- bzw. Verbinder-
stérken nicht unterschritten werden:

Kronengerist: im Front- und Seitenzahnbereich: 0,3 mm
Brlickenpfeiler: im Front- und Seitenzahnbereich: 0,4 mm —
punktuelle Unterschreitung auf 0,35 mm ist zuldssig.
im Frontzahnbereich: 6 mm?

im Seitenzahnbereich: 9 mm?

Brlickenkonnektor:

Passen Sie nun den marginalen Rand exakt an die Préparationsgrenze an und
nehmen Sie durch Beschleifen ggf. Korrekturen vor:

Reduzierung des Kragens bei der Hohlkehlpraparation:

Bei einer stark ausgepragten Hohlkehlpraparation flhrt die leicht verlangerte
Krone eventuell zu einem Uber der Préparationsgrenze liegenden schmalen Kra-
gen. Dieser muss zunéchst reduziert werden, bevor das GerUst aufgepasst wird.

Beschleifen des Kronenrandes:
Der Kronenrand ist leicht Uberkonturiert und kann mit einer fiir NEM geeigneten
Frase oder einem Polierer angepasst und diinn auslaufend geschliffen werden.

Generell ist bei der Nachbearbeitung von CoCr-Arbeiten folgendes zu beachten:

* Beim Bearbeiten entstehende Staube und Dampfe nicht einatmen.

 Fir geeignete Absaugung/Entliiftung am Arbeitsplatz oder an der Arbeits-
maschine sorgen.

Zur Vorbereitung der Verblendung strahlen Sie nun das GerUst vorsichtig mit
Aluminiumoxid ab und reinigen es mit dem Dampfstrahlgerét:

250 pm, 3 bar ggf. mit geringerem Strahldruck, damit die Rander nicht
beschadigt werden.

Eine Oxidation vor den Keramikbrénden ist nicht notwendig, da sie bereits
werksseitig vor der Auslieferung durchgefihrt wurde.

CoCr muss vor dem Verblenden immer abgestrahlt werden!

Achtung: Das GerUst wurde so gefertigt, wie es in der Software Cercon art
modelliert wurde. Besonders im Bereich der Verbinder und der Basalflachen der
Pontics muss eventuell noch nachgearbeitet werden, wenn in Cercon art ohne
Glattungsfunktion gearbeitet wurde.

Die Verblendung der GerUste kann sich nun direkt anschlieBen:
Es sind die speziell fir NEM vorgegebenen Brennprogramme zu beachten.

Eingliedern / Befestigen von Compartis Restaurationen:
Kronen: konventionell zementieren
Mehrgliedrige Brlicken: konventionell zementieren

Instructions for use (last revision: 07/07)

Intended use/indications:

Compartis CoCr are individually manufactured crowns and bridge frames for
porcelain veneering by a dental technician. Compartis CoCr are custom-made.
CTE (25-500 °C): 14,3 ym/m-K / (25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Contraindications:
Do not use in cases of hypersensitivity to one or more of the metals contained
in the alloy.

Warnings:

* Do not inhale dust and vapours when machining.

* Ensure suitable air extraction/ventilation at the workplace and corresponding
machinery

Side effects:

Potential side effects include allergies to the metals contained in the alloy and
discomforts caused by electro-chemical effects. Systemic side effects from the
alloy metals are claimed in isolated cases.

Interactions:
Avoid occlusal and approximal contact between different alloy types.

Technical data:

Vicker's hardness 488/485 HV10

0.2% expansion limit 938/1024 MPa
Tensile strength 1337/1409 MPa
Rupture limit 3/3 %

Density 9,1 g/lcm’

Chemical composition (mass-%):
55.2% Co; 18.4% Cr; 18.4% W; 6.0% Fe; 2.0% Al.

Soldering:
We recommend DeguDent solder N1W for repair and connection soldering of
the CoCr alloy.

Re-use:

Compartis CoCr consists of an alloy with a special composition which can only
be used by laser melting and not by casting. This material should therefore not
be reused!

Processing:

Treat the inside of the crown frames with shot peening using aluminium oxide,
dry off and place carefully on the stump.

In delivered state, the bridge has been shot peened out with 250 um aluminium
oxide and 3 bar.

Recommendation: The inner surface of the crowns has not been machined yet:
small welding beads still adhere to the inner surface which can be ground down
with a rosehead burr, small pear-shaped cutter or with a diamond-coated
spherical burr without applying any pressure.

Caution: If too much pressure is applied or too much material ground away,
there is a risk that the individual fit will be too loose so that the frame sways and
can no longer be corrected.

Only use cross-toothed carbide cutters for the frame.

Then please scan the frames initially in circular and incisal respectively occlusal
mode. For a long-life frame structure, the values measured should be no less
than the following wall/connector thicknesses:

Crown frame: front and side teeth area: 0,3 mm

Abutment: front and side teeth area: 0,4 mm — thicknesses of
0.35 mm can be accepted in places

front teeth area: 6 mm?

side teeth area: 9 mm?

Bridge connector:

Now adapt the marginal edge exactly to the preparation limits and make any
necessary corrections by sanding down:

Reducing the collar for chamfer preparation:

In the case of a highly pronounced chamfer preparation, the slightly lengthened
crown may possibly result in a narrow collar beyond the preparation limits.

This must be reduced first before the frame is adapted.

Grinding the edge of the crown:
The crown edge is slightly overcontoured and can be adapted with a cutter
suitable for NEM or with a polisher and ground with a thin run-out edge.

Generally comply with the following when machining CoCr work:

* Do not inhale dust and vapours when machining.

* Ensure suitable air extraction/ventilation at the workplace and corresponding
machinery

As preparation for veneering, now carefully shot peen the frame with aluminium
oxide and clean with the steam jet cleaner: 250 pm, 3 bar possibly less pressure
so as not to damage the edges.

GB



Oxidation before ceramic firing is not necessary, as this was already carried out
in the works before delivery.

CoCr must always be shot peened before veneering!

Caution: The frame has been produced as modelled in the Cercon art software.
Reworking may possibly be necessary in the area of the connectors and the
basal surfaces of the pontics, if Cercon art was used without smoothing function.

The frames can now be veneered straight away, heeding the firing programs
specially provided for NEM.

Integration / fastening of Compartis restorations:
Crowns: Conventional cementing
Multiple-unit bridges: Conventional cementing

Mode d’emploi (version : 07/07)

Destination :

Compartis CoCr sont des caches et des bridges fabriqués individuellement pour
revétir de céramique par le technicien de laboratoire dentaire. Compartis CoCr
sont des fabrications spéciales. CDT (25-500 °C) : 14,3 pm/m-K / (25-600 °C) :
14,6 ym/m-K.

Contre-indications :
Ne pas utiliser en cas d’hypersensibilité connue a un ou plusieurs métaux
contenus dans I'alliage.

Avertissements :

* Attention a ne pas respirer les vapeurs ou les brouillards de pulvérisation
générés pendant les opérations.

* Assurer une aspiration/ventilation appropriée sur le lieu de travail ou sur la
machine.

Effets secondaires :

Des allergies contre les métaux contenus dans I'alliage ainsi que des sensations
désagréables dues a des effets électrochimiques sont possibles. Des effets
secondaires systémiques dus aux métaux contenus dans Ialliage ont été
constatés dans ces cas particuliers.

Interactions :
Eviter le contact occlusal et approximal de différents types d’alliage.

Caractéristiques techniques :
Dureté Vickers 488/485 HV10
Limite élastique 0,2 % 938/1024 MPa

Résistance a la dilatation 1837/1409 MPa
Allongement a la rupture 3/3 %
Densité 9,1 g/cm’

Composition chimique (en % de la masse) :
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Brasage :
En cas de brasages de réparation et de liaison de Ialliage CoCr, nous
conseillons la soudure DeguDent-Lot N1W.

Réempiloi :

Compartis CoCr se compose d’un alliage d’une composition spéciale qui ne
peut étre traité que par découpage en atmosphére au laser mais pas par coulée.
C’est pourquoi le matériau ne doit plus étre réutilisé !

Traitement :

Irradiez les faces intérieures de la couronne avec de I'oxyde d’aluminium,
faites-le évaporer et posez-les prudemment sur le moignon : le bridge a été
irradié a I'état de livraison avec 250 um d’oxyde d’aluminium et a 3 bar.

Il est conseillé : la surface intérieure des couronnes n’est pas encore traitée,
encore de petites perles de soudure adhérent sur la face intérieure ; ces perles
peuvent étre abrasées sans pression avec un foret a rose, une petite fraise en
forme de poire ou avec un foret a bille diamanté.

Attention : Si la pression est trop forte ou si I'abrasion est trop élevée,
I’ajustement individuel reste d'étre trop Iache et la structure risque de balancer et
ceci ne peut plus étre rectifié.

Utilisez exclusivement des fraises en métal dur a dents étagées pour travailler
la structure.

Ensuite ttez d’abord les structures dans le sens circulaire et incisal ou

occlusal. Pour une construction longue durée, ces épaisseurs de paroi voire

de connecteurs ne doivent pas étre dépassées vers le bas :

Structure de la couronne : Dans la zone des dents frontales et latérales : 0,3 mm

Piliers de bridge : Dans la zone des dents frontales et latérales : 0,4 mm
un dépassement ponctuelle vers le bas de 0,35 mm
est admissible.

Connecteur de bridge :  Dans la zone des dents frontales : 6 mm?2
Dans la zone des dents latérales : 9 mm?

Adaptez a présent le bord marginal exactement a la limite de préparation et faites
des rectifications si nécessaire par polissage:

Réduction du col pour la préparation de moulure concave :

Si la préparation de moulure concave est tres marquée, la couronne légerement
rallongée entraine éventuellement un col étroit dépassant la limite de préparation.
Ce col doit d’abord étre réduit avant d’adapter la structure.

Polissage du bord de la couronne :

Le bord de la couronne a légerement trop de contour et peut étre adaptée avec
une fraise ou un fer a polir appropriés aux métaux non ferreux et sera poli en
terminant finement.

En général, il faut tenir compte de ceci lors de la finition de travaux avec CoCr :

* Attention a ne pas respirer les vapeurs ou les brouillards de pulvérisation
générés pendant les opérations.

* Assurer une aspiration/ventilation appropriée sur le lieu de travail ou sur la
machine.

Pour préparer le revétement, irradiez a présent la structure prudemment avec de
I'oxyde d'aluminium et nettoyez-la avec I'appareil a jet de vapeur 250 um, 3 bar
le cas échéant avec une faible pression du jet afin de ne pas détériorer les bords.

Il n’est pas nécessaire de procéder a une oxydation avant les cuissons, car elle a
déja été réalisée en usine avant la livraison.

CoCr doit toujours étre irradié avant le recouvrement !

Attention : La structure a été fabriquée comme il a été modelé dans le logiciel
Cercon. |l faut faire un traitement supplémentaire surtout dans le domaine des
connecteurs et des surfaces basales des Pontics si I'on a travaillé dans Cercon
art sans fonction de lissage.

Le revétement des structures peut suivre directement cette opération :
Il convient de respecter les programmes de cuissons spéciaux pour métaux non
ferreux.

Intégrer / Fixer les restaurations Compartis :
Couronnes : cimenter conventionnellement
Bridges a plusieurs éléments : cimenter conventionnellement

Istruzioni d’uso (versione: 07/07)

Destinazione del prodotto:

Compartis CoCr sono capsule e ponti per il rivestimento con ceramica da parte
dell’odontotecnico. Compartis CoCr sono produzioni speciali.

Campo WAK (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Controindicazioni:
Non usare in presenza di ipersensibilita provata a uno o piti metalli contenuti
nella lega.

Avvertenze:

* Non inspirare polveri e vapori generati durante la lavorazione.

* Assicurare una adeguata aspirazione/aerazione sul posto di lavoro o alla
macchina.

Effetti collaterali:

Sono possibili allergie ai metalli contenuti nella lega oppure ipersensibilita ai
componenti elettro-chimici. In singoli casi sono risultati effetti collaterali sistemici
dei metalli contenuti nella lega.

Interazioni:
Evitare occlusali e il contatto approssimativo di diversi tipi di lega.

Dati tecnici:

Durezza Vicker 488/485 HV10
Limite di espansione 0,2%  938/1024 MPa
Resistenza alla trazione 1337/1409 MPa
Allungamento alla rottura 3/3 %

Densita 9,1 g/lcm’

Composizione chimica (in % massa):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Saldatura/brasatura:
Per saldature/brasature di riparazione e connessione della lega CoCr
consigliamo lega saldante/brasante DeguDent N1W.

Riutilizzo:

Compartis CoCr € consiste in una lega con una composizione speciale che
puo essere lavorata solo mediante la procedura di fusione laser e non mediante
colata. Per questo motivo il materiale non puo essere riutilizzato.

Lavorazione:

Irradiare le parti interne della corona con ossido di alluminio; evaporarle e
inserirle delicatamente sul mozzicone:

Il ponte ¢ stato irradiato in condizioni fornite con 250 pum di ossido di alluminio
e 3 bar.

Si consiglia: La superficie interna delle corone non & ancora lavorata; vi sono
ancora residui di perle di saldatura sul lato interno che possono essere limate
senza pressione con una piccola fresa a forma di pera o con un trapano sferico
diamantato.

Attenzione: Se la compressione o la limatura sono eccessivi, vi & il rischio che
la regolazione singola risulti troppo lenta e di conseguenza il ponte si muovi e
questo difetto non puo pit essere corretto.

Per la lavorazione del ponte utilizzare esclusivamente frese di metallo duro a
denti incrociati.

Ora tastare i ponti in modo circolare e incisale o occlusale; per una costruzione
duratura del ponte i spessori delle pareti e dei giunti non devono essere inferiori a
quelli qui di seguito riportati:

Corona: Nella zona frontale e laterale: 0,3 mm

Pilastro ponte: Nella zona frontale e laterale: 0,4 mm — € ammessa una
variazione puntuale dello spessore di 0,35 mm.

Nella zona frontale: 6 mm?

Nella zona laterale: 9 mm?

Giunto ponte:

Ora adattare perfettamente il bordo marginale al limite di preparazione ed
eseguire eventuali correzioni mediante limatura:

Riduzione del collare durante la preparazione della scanalatura:

In presenza di una preparazione scanalatura molto evidente, la corona
leggermente allungata pud comportare un collare stretto superiore al limite di
prepara-zione. Questo deve essere ridotto prima di adattare il ponte.

Limatura del bordo della corona:

Il bordo della corona & leggermente sovra-contornato e pud essere adattato
mediante un’apposita fresa per NEM o una lucidatrice e limato a formare
un’estremita sottile.

In generale durante la revisione dei lavori CoCr devono essere osservate le

seguenti avvertenze:

* Non inspirare polveri e vapori generati durante la lavorazione.

* Assicurare una adeguata aspirazione/aerazione sul posto di lavoro o alla
macchina.

Per la preparazione del rivestimento, irradiare delicatamente il ponte con ossido

di alluminio e pulire con un apparecchio a getto di vapore: 250 pm e 3 bar con

una pressione del getto adeguata, in modo tale da non danneggiare i bordi.

Un’ossidazione prima della cottura di ceramica non € necessaria, in quando &

stata gia eseguita per default prima della consegna.



CoCr deve essere sempre irradiato prima di procedere con il rivestimento!
Attenzione: Il ponte ¢ stato prodotto come viene modellato nel software Cercon
art. Soprattutto nella zona del giunto e delle superfici basali della Pontics forse
sara necessaria una revisione, se durante la lavorazione con il software Cercon
art non ¢ stata attivata la funzione di levigatura.

Ora si pud procedere direttamente con il rivestimento dei ponti:
Devono essere osservati i programmi di cottura prescritti per NEM.

Inserimento / fissaggio di restauri Compartis:
Corone: cementazione convenzionale
Ponti a piu elementi: cementazione convenzionale

Instrucciones de uso (Estado: 07/07)

Indicaciones para el uso:

Compartis CoCr son coronas Yy estructuras de puentes manufacturadas
individualmente para el revestimiento con cerdmica por un mecanico dentista.
Compartis CoCr son confecciones especiales. CTE (25-500 °C): 14,3 pm/m-K /
(25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Contraindicaciones:
No deben usarse en caso de hipersensibilidad a uno o varios metales contenidos
en la aleacion.

Advertencias:

* No inhalar los polvos ni vapores que se forman durante la elaboracion.

* Procure que se tenga una aspiracion / ventilacion apropiadas en el puesto de
trabajo o en la maquinaria operativa.

Efectos secundarios:

Pueden originarse alergias a los metales contenidos en la aleacion asf como
sensaciones desagradables de origen electro-quimico. En casos aislados se
comunicaron efectos secundarios sistémicos de los metales contenidos en la
aleacion.

Interacciones:
Evite el contacto oclusal y aproximal entre diferentes tipos de aleaciones.

Caracteristicas técnicas:

Dureza Vicker 488/485 HV10
0,2 % de limite de expansién ~ 938/1024 MPa
Resistencia a la tension 1337/1409 MPa
Alargamiento de rotura 3/3 %

Densidad 9,1 g/cm’

Composicion quimica (en % en masa):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Soldadura:
Para soldaduras de reparacion y de conexion de la aleacién CoCr recomendamos
use soldadura Degudent N1W.

Reuso:

Compartis CoCr se compone de una aleaciéon de una composicion especial que
puede elaborarse solo por fusion lasérica y no por colado. jPor esta razén no se
debe volver a usar este materiall

Elaboracién:

Trate los lados interiores de las estructuras de las coronas con chorro de éxido
de aluminio y, a continuacion, con chorro de vapor, coléquelas cuidadosamente
sobre el mufion. Al suministrarlo, el puente habia sido tratado con chorro de
250 pm de 6xido de aluminio a una presion de 3 bar.

Se recomienda: El area interior de las coronas aun no ha sido tratado, ain
estan adheridas pequefias perlas de soldadura en el lado interior que podrian
quitarse usando una fresa en forma de pera o una fresa esférica diamantada sin
aplicar presion.

Atencion: Aplicando una presion de apriete demasiado fuerte o si se separa
demasiada sustancia, existe el peligro que el asiento individual se afloje, la
estructura balancee y ya no pueda corregirse.

Use exclusivamente fresas con dentadura cruzada de metal duro.

A continuacion explore primeramente las estructuras de modo circular e incisal
o bien oclusal. Para conseguir una construccion duradera de la estructura no
deben reducirse estos espesores de la pared ni de los conectores:
Estructura de la corona: en el drea de los dientes delanteros y laterales: 0,3 mm
Pilar del puente: en el drea de los dientes delanteros y laterales: 0,4 mm
— puede reducirse puntualmente a 0,35 mm.
Conector del puente: en el drea de los dientes anteriores: 6 mm?
en el drea de de los dientes laterales: 9 mm?

Adapte ahora el borde marginal exactamente al limite de la preparacion y talle o
corrija correspondientemente:

Reduzca el cuello en la preparacion de gargantilla:

Si se tiene una preparacion de gargantilla muy marcada, la corona ligeramente
alargada puede formar un cuello estrecho que sobresale del limite de prepara-
cién. Este tiene que reducirse primeramente, antes de colocar la estructura.

Talle el borde de la corona:

El borde de la corona esta ligeramente hipercontorneado y puede adaptarse
con una fresa o una fresa de pulir apropiada para NEM y tallarse para terminar
en fino.

En general, al repasar los trabajos CoCr debe tenerse en cuenta lo siguiente:

* No inhalar los polvos ni vapores que se forman durante la elaboracion.

* Procure que se tenga una aspiracion / ventilacion apropiadas en el puesto de
trabajo o en la maquinaria operativa.

Para preparar el revestimiento trate la estructura cuidadosamente con chorro de
oxido de aluminio y limpiela con el aparato de chorro de vapor:

250 pm, 3 bar, eventualmente con una presion de chorro menor, para gue no se
darien los bordes.

No hace falta oxidar antes de la coccién de la ceramica, ya que se ha hecho ya

de fabrica al suministrar el producto.

jAntes del revestimiento, el CoCr tiene que tratarse siempre con chorro!
Atencion: La estructura se ha manufacturado tal y como se modeld en el
software de Cercon art. Eventualmente hay que repasarla especialmente en el
area de los conectores y de las superficies basicas de los pénticos, cuando se
ha trabajado en Cercon art sin funcién de alisamiento.

Ahora puede llevarse a cabo directamente el revestimiento de las estructuras:
Hay que tener en cuenta los programas de coccion prescritos especialmente
para NEM.

Insertar / sujetar las restauraciones de Compartis:
Coronas: cementarlas convencionalmente
Puentes de varios elementos:  cementarlas convencionalmente

Instrucdes de uso (Versao: 07/07)

Especificagao de uso:

Compartis CoCr s&o capinhas e armagdes de pontes produzidas individual-
mente para o revestimento com cerémica através do odontotécnico. Compartis
CoCr sao fabricados especiais. Intervalo de CET (25-500 °C): 14,3 pm/m-K/
(25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Contra-indicagdes:
N&o utilizar quando de hipersensibilidade comprovada ou vérios metais incluidos
na liga.

Avisos de adverténcia:

* Nao respirar as poeiras e vapores originados no processamento.

* Providenciar aspiragdo/ventilagdo apropriada no local de trabalho ou na
méagquina de trabalho.

Efeitos secundarios:

Pode haver alergias aos metais contidos na liga, assim como sensibilidades
adversas condicionadas a electroquimica. Em casos isolados, foram relatados
efeitos secundérios sistémicos dos metais contidos na liga.

Interacgoes:
Evitar contacto oclusal e aproximal de diferentes tipos de ligas.

Especificagdes técnicas:

Dureza de Vicker 488/485 HV10
Limite de dilatagdo a 0,2%  938/1024 MPa
Resisténcia a traccao 1337/1409 MPa
Extens&o de ruptura 3/3 %
Densidade 9,1 g/lcm’

Composic¢édo quimica (em massa %):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Soldas:
Quando de soldaduras de reparacéao e ligagéo da liga CoCr recomendamos
DeguDent-Lot N1W.

Reutilizagao:

Compartis CoCr é constituida de uma liga com composigédo especial, que
somente pode ser processada através de fusdo a laser e ndo por vazamento.
O material, por isso, ndo podera ser reutilizado!

Processamento:

Jactear o lado interno da armagéo da coroa com dxido de aluminio, vaporizéla e
colocé-la cuidadosamente sobre o coto:

As pontes serao jacteadas, no estado do fornecimento, com éxido de aluminio
de 250 um e 3 bar.

E recomendado: A superficie interna da coroa ainda nao esta processada,
ainda nao adere nenhuma pérola de solda no lado interno, que pode ser polido
sem pressdo com uma broca em rosacea, uma pequena fresa em forma de péra
ou com uma broca esférica de diamante.

Atencao: No caso de uma compressao muito elevada, respect., aplicagdo muito
intensa, existe o perigo de que o passo individual seja muito frouxo e, em conse-
quéncia disso, a armagao balanga e nao podera ser mais corrigida.

Utilizar para o retoque da armagéo exclusivamente fresas de metal temperado
de dentado cruzado.

A seguir, apalpar primeiramente a armag&o circular e incisal, respect., oclusal.
Para uma construgdo de armagao durdvel nao se devem ultrapassar estas
espessuras de parede, respect., conectores.

Armagao de coroa: Na regiao dental frontal e lateral: 0,3 mm

Pilar de ponte: Na regiao dental frontal e lateral: 0,4 mm —

valores de 0,35 mm pontuais s@o permitidos.

Na regiao dental frontal: 6 mm?

Na regiao dental lateral: 9 mm?

Conector de ponte:

Adaptar exactamente a borda marginal nos limites de preparacao e realizar,
através de polimento, caso necessario, correcgdes:

A reducao do rebordo no caso de preparagdes de canal:

No caso de uma preparagédo de canal fortemente caracterizada, a coroa leve-
mente alongada leva a um rebordo estreito através dos limites da preparagéo.
Este deve ser, primeiramente, reduzido, Antes que a armagéo seja adaptada.

Polimento da borda da coroa:
A borda da coroa € levemente superconstruida e pode ser adaptada com uma
fresa adequada para NEM ou um agente polidor e polida finamente.

Geralmente deve ser observado, quando do retoque de trabalhos de CoCr,

o seguinte:

* Nao respirar as poeiras e vapores originados no processamento.

* Providenciar aspiragdo/ventilagao apropriada no local de trabalho ou na
méaquina de trabalho.

Para a preparacao do revestimento, jactear a armagéo cuidadosamente com
oxido de aluminio er limpé-la com o aparelho de jacto de vapor:

250 pm e 3 bar, Caso necessario com baixa presséo de jacteamento, para que
as bordas néo sejam danificadas.

Uma oxidagédo das queimas de ceramica nao é necessaria, pois elas ja foram
executadas de fabrica antes do fornecimento.



CoCr sempre deve ser jacteado antes do revestimento!

Atencao: A armagéo foi manufacturada como fio modelada no software Cercon
art. Especialmente na regido do conector e das superficies basais dos pontics
deve ser, eventualmente, ainda retocado, quando no Cercon art tiver sido
trabalhado sem fungao de alisamento.

O revestimento da armagéo pode, assim, seguir-se directamente:
Devem ser observados os programas especiais de queima predeterminados
para NEM.

Incorporagao / Fixagdo de restauragées Compartis:
Coroas: cementar convencionalmente
Pontes de varias unidades: ~ cementar convencionalmente

YnbTBaHe 3a ynotpe6a (pegakums: 07/07) BG

MpepHa3HayeHue:

Compartis CoCr ca VHAVBIAYaNHO 13pabOoTeHN LWanyvLy 1 CKeneTa 3a MocToBe
3a u3bnepHsiBaHe ¢ kepamyika oT 3bboTexHnka. Compartis CoCr ca cneuyianHm
n3nbHeHns. WAK-ydacTbk (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25-600 °C): 14,6
pm/m-K.

MpoTuBonokasaHus:
ﬂa He Ce 13nonsea Npuv AokKasaHa CBPbXYyBCTBUTE/THOCT KbM €4VH U noseye
MeTav, CbabpXxally ce B crniasTa.

MpeaynpeauTenHn HCTPYKLUK:

* [Npn obpaboTka fa He ce BAWLIBAT NOSBABALLMTE Ce Mpax 1 U3napeHus.

* [la ce ocvrypu NOAXOASILLO MOYMCTBaHe Ype3 N3CMyKBaHe Ha npaxa/
OﬁeBBbB[J,yLLIaEaHQ Ha Da6OTHOTO MACTO 1NN Ha pa60THaTa MalunHa.

CTpaHu4Hu peiicTeus:

Bb3MOXHYI Ca anepriv KbM MeTanuTe, ChbpXally ce B crnasTa
HEPa3MNONOXKEHIS C ENEKTPOXVMUHEH NPON3XOA. 3a CUCTEMHM CTPaHNYHM
[IefiCTBUS Ha MeTanuTe, ChAbPXKALLM Ce B CMlaBTa ce ChobLLaBa B eAVHUYHN
cnyyau.

BsaumopeiicTBus:
[la ce n36sirBa KOHTAKTLT Ha Pa3/INYHU BIAOBE CraBy BbPXY FOPHUTE 1
[ONHWTE 3b6U.

TexHu4ecku paHHu:

TebpaocT 488/485 HV10
0,2%-rpaHuua Ha ycyksaHe 938/1024 MPa
3npasyHa Ha OrbH 1337/1409 MPa
PaswmpsisaHe 3/3 %
MasTHOCT 9,1 g/cm’

XumMuyeH cbeTas (B maca-%):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

3anosBaHe:
Mpy peMOHTHO 1 CBBP3BALLO 3anosBaHe Ha cnnasTa CoCr npernopbyBame
DeguDent-Lot N1W.

Peuvknupane:

Compartis CoCr ce CbCTOM OT CrnaB CbC CreLnaneH CbCTas, KOSTO MOXe
hace npepaﬁoTBa camo 4pes fla3epHo pa3TonsBaHe, a He Ypes feeHe.
MarepuansT He 6vBa Aa ce 13ron3sa NoOBTOPHO.

O6pabotka:

OBpaboTeTe BbTPeLLHaTa CTpaHa Ha KOPOHKUTE C alyMUHWEB OKCIL, usnapeTe
/10 V3CylLaBaHe 1 NocTaBeTe BHYMATEHO BbPXY MbHYETO:

MocTbT e focTaseH 06paboTeH ¢ 250 Um anymuHnes okeup, 1 3 bar.
MpenopsyBsa ce: BbTpeluHaTa cTpaHa Ha KOPOHKIUTE BCe OLLe He e
06paboTeHa, Npy 3anosiBaHETO 3a BbTPeLLHaTa CTpaHa ce 3axsalLiaT Masku
NepVYKY, KOUTO MOraT fja ce nalunanicar CbC CBPeAsIo C BPBbX VN po3a,

C Masika KpyLLoBrAHa (pesa nm ¢ KOHYCOBUAHO CBPEIO C AramMaHTeHo
NoKpuTMe.

BHrumanue: Mpu MHOro ronsiMo NPUTUCKALLO HansiraHe, CbOTBETHO MPU CUNHO
OTHEeMaHe VIMa OMacHOCT OT PasLUVPsiBaHe, B PE3yNTaT Ha KOETO CKeNeTLT ce
Nionee v ToBa He MOXe NoBeve Aa Ce Kopurupa.

3a obpaboTka Ha ckeneTa uanonasalite camo hpesn ¢ KpbcTaTv 3boK 3a
TBbPAY MeTam .

Crnep, ToBa MbPBO NPOBEPETE CKeNeTa LMPKYSPHO W UHLM3AIHO, CbOTBETHO
4pe3 KOHTaKT Mexay 3bO1Te Ha ropHara 1 JonHarta YentocT. 3a AbAroTpanHoCT
Ha CKeneTHata KOHCTPYKUMA He 6vBa Aaa ce naga nog ,u.e6env1HaTa Ha cTeHata n
cBbp3BaLLmTe AebenvHm:

Ckenet Ha KOPOHKUTE: B y4aCTbKa Ha NpeaHnTe U CTPaHN4HUTe 3bOM: 0,3 mm
Onopw Ha MOCTOBETE: B y4acTbKa Ha NPeAHUTE 1 CTPaHnyHuTe 3b6u: 0,4 mm
— [onycka ce nagaHe nog p,e6eﬂv1HaTa B OTAENIHU TOYKM
no 0,35 mm.

B y4acTbKa Ha npeaHnTe 3b6u: 6 mm?2

B y4acTbka Ha CTpaHuyHWTe 3b61: 9 mm?

MocToB KoHeKTop:

Cera HarnaceTe MapruHaiHis pbb TOYHO KbM rpaHiLaTa Ha npenapauyis 1
4pes V3NUNBaHe 1 eBEHTYaIHU KOPEKLIVM HarnpaseTe:

HamansisaHe Ha BUCO4YMHAaTa Ha NOArOTBEHUS KyX KOHYC:

Mpun cunHo n3paseHa npenapaums Ha Kyxusi KOHYC NIeKO yabikeHaTa

KOPOHa MOXKe a J0BEAE eBEHTYaIHO A0 TeCeH pbb Haf rpaHuuaTa Ha
npenapauus. Toi mbpBo TpsibBa Aa ce Hamanw, NPeay Aa ce HanacHe CKeneTbT.

WUsnunete pbba Ha KopoHkaTa:

KOHTyp'bT Ha pb6a Ha KOpOoHKaTa ce NPOMeHst leCHO U MOXXe [ia Ce HanacHe

¢ nogxopsa 3a NEM dpesa nnu nonvpal, IHCTPYMEHT v fja ce U3nunv Ao

N3TbHABaHe.

Hait-06LL0 npun nocneagallia obpaboTka Ha paboTn ot CoCr Tpsibea fa ce ma

npeasug cnegHoTo:

 [Npy obpaboTka fa He ce BAVLIBAT NOsBABALLMTE Ce Mpax U U3napeHust.

* [la ce ocurypu noaxopsLLo NoYvMcTBaHe Ypes N3cMykBaHe Ha npaxa/
obes3Bb3ayLLaBaHe Ha PaboTHOTO MACTO UM Ha paboTHaTa MalLmHa.

3a nogrotoska 3a n3bnegHsiBaHe nopbCceTe BHMMATENHO CKeneTa C alyMnH1eB
OKCKA 1 ro noYmcTeTe C NapocTpyeH ypea:

250 pm, 3 bar, eBeHTyanHo ¢ NoAxXOAALLO CTPYMHO HansraHe, 3a a He ce
noBpepsT pbboBseTe.

Mpeau usnniaHe Ha Kepamyvikara He e HeobXoaMMa OKCUAALWS, Thid KaTo T e
13BbPLLEHa OT 3aBoja Npeav aocTaskara.

Mpenu nsbnepHssarHe CoCr Tpsi6Ba BUHaru ga ce o6paborsa CTpyiiHo!
BHumaHue: CkeneTbT e n3paboTeH Taka, KakTo € MOfenvpaH Cbe codTyepa
Cercon art. Hair-Beye B 06nacTTa Ha Bpb3KUTE 1 GasanH1Te NOBbPXHOCTU

Ha habpuyHO 13paboTeHnTe 3bOM Ha MOCTa C AbArv WndToBe TpsitBa
eBeHTyasIHO Jja ce Hanpasu [oo6paboTka, ako B Cercon art e paboTeHo 6e3
3arnaxparla hyHKums.

M136n1eHIBAHETO Ha CKeNeTa MOXe fia Ce U3BBPLLN HEMOCPECTBEHO Ceq,
Tosa: TpsiGBa fja ce cnassar creLmanto npeanvcarute 3a NEM nporpamn sa
n3nnyaHe.

MocTtaBsiHe / 3akpenBaHe Ha Compartis pecTtaBpauunTe:

KopoHku: KOHBEHLMOHAHO LieMeHTUpaHe
MHOrOKOMMOHEHTHN
MOCTOBE: KOHBEHUMOHaTHO ueMeHTnpaHe

Névod k pouziti (Stav: 07/07)

Stanoveni Gcelu:

Compartis CoCr jsou individuélng vyrobené Gepi¢ky a mlstkové kostry pro
obloZeni keramikou skrze zubniho technika. Compartis CoCr jsou zviastni
vyhotoveni. Rozsah WAK (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25600 °C):

14,6 um/m-K.

Kontraindikace:
Nepouzivat pfi prokézané precitlivélosti vici jednomu anebo vice kovam,
obsazenym v této slitiné.

Vystrazné pokyny:

* Pfi zpracovani vznikajici prachy a pary nevdychovat.

* Postarat se 0 vhodné odsavani/odvétravani na pracovisti anebo na pracovnim
stroji.

Vedlejsi ucinky:

Mozné jsou alergie na kovy obsazené v této sliting, jakoz i elektrochemicky
podminéné nepfiijemné pocity. V jednotlivych pripadech se tvrdi systemické
vedlej$i ucinky kovl obsazenych ve sliting.

Vzajemna plisobeni:
Vyvarovat se okluzalnimu a aproximalnimu kontaktu rozliénych typd slitin.

Technické udaje:
Tvrdost podle Vickerse
Mez pritaznosti 0,2 % 938/1024 MPa
Pevnost v tahu 1337/1409 MPa
Taznost pfi pretrzeni 3/3 %

Mérna hmotnost 9,1 g/lcm’

488/485 HV10

Chemické slozeni (v hmotnostnich procentech):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Péjeni:
U opravnich a spojovacich pajenich doporucujeme péjku DeguDent N1W.

Opétovna pouzitelnost:

Compartis CoCr pozlstava ze slitiny se specidlnim sloZenim, kterd se méze
zpracovat pouze laserovym tavenim a ne odlévanim. Proto se tento materidl
nesmi opét pouzit!

Zpracovani:

Otryskejte vnitini stranu kostry korunky oxidem hliniku, vypatte ji a opatrné ji
nasadte na pahyl:

MUistek se v dodaném stavu otryskal oxidem hliniku 250 um pfi tiaku 3 bar.
Doporucuje se: Vnitini plocha korunky jesté neni opracovand, j$té Ipi malé
krlip&je potu na vnitini strané, které které Ize bez tlaku vybrousit riizovitym
vrtakem, malou hruskovitou frézou anebo diamantovanym kulovym vrtakem.
Pozor: Pri pfili§ vysokém pritlaéném tlaku resp. pfi pfili§ velkém ubéru existuje
nebezpedi, Ze jednotlivé licovani bude pfili$ volné a v disledku toho se kostra
kolibe a toto uz nelze korigovat.

Pro vypracovani kostry pouzijte vyluéné frézy se stridavymi zuby ze slinutého
karbidu.

Potom prosim nejdfive prohmatejte kostry cirkuldrné a incizalné resp. okluzalné.
Pro konstrukci kostry s dlouhou Zivotnosti, se nemaji podkrogit tyto tloustky stén
resp. spojovacich clank:

Kostra korunky: v oblasti pfednich a postrannich zub(: 0,3 mm

PiliF mlstku: v oblasti pfednich a postrannich zubd: 0,4 mm —
obcasné podkroceni na 0,35 mm je piipustné.

V oblasti prednich zub: 6 mm?

V oblasti postrannich zub(: 9 mm2

Mdstkovy konektor:

Nyni exaktné prizplisobte marginalni okraj preparani mezi a piipadné vykonejte
korektury pribrousenim:

Redukovani limce pfi preparaci vyzlabku:

P¥i silné vyhranéné preparaci vyzlabku pripadné vede lehce prodlouzena
korunka k uzkému limci, leZicimu nad preparacni mezi. Tento limec

musi byt nejprve redukovan a to predtim, nez se kostra zkougenim pfizpsobi.

Pribrouseni okraje korunky:
Okraj korunky je lehce prekonturovan a Ize ho frézou vhodnou pro NEM anebo
lestiGem piizpUsobit a tence vybihajicim zptsobem pfibrousit.

VSeobecné je tfeba pii dodatecném opracovani praci CoCr dbat na nasledovné:

* Pfi zpracovani vznikajici prachy a pary nevdychovat.

* Postarat se 0 0 vhodné odsavani/odvzdusnéni na pracovisti anebo na
pracovnich strojich.

Pro pfipravu obloZeni nyni opatrné otryskavejte kostru oxidem hliniku a Gistéte ji

paroproudym dmychadlovym piistrojem:

250 pm, 3 bar pripadné s malym tlakem proudu, aby se okraje neposkodily.



Oxidace pred vypalovanimi keramiky neni nutna, jelikoz jiz byla provedena pfi
vyrobé pred expedici.

CoCr musi byt pfed oblozenim vzdy otryskavan!

Pozor: Kostra byla zhotovena tak, jak byla modelovana softvérem Cercon art.
Obzviast v oblasti spojovacich &lanki a bazalnich ploch pontik( se pfipadné musi
dodate¢né opracovavat, kdyz se pfi Cercon art pracovalo bez vyhlazovaci funkce.

Nyni Ize pfimo napojit obloZeni koster:
Je tfeba dbat na vypalovaci programy uréené specialné pro NEM.

Véleriovani / upeviiovani restaurovani typu Compartis:
Korunky: konvencné cementovat
Vicedlankové mustky: konven¢né cementovat

Brugsanvisning (status: 07/07) DK

Formalsbestemmelse:

Compartis CoCr er individuelt fremstillede haetter og brokapper til facadeopbyg-
ning med keramik gennem tandteknikeren. Compartis CoCr er specialfremstillet.
WAK-omréde (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Kontraindikationer:
M ikke anvendes ved pévist overfelsomhed over for en eller flere metaller i
legeringen.

Advarsler:
* Indénd ikke det/de ved arbejdet opstaede stov og dampe.
* Mulighed for kreeftfremkaldende effekt.

Bivirkninger:

Allergier kan forekomme over for metallerne i legeringen samt elektrokemisk
betinget ubehag. | enkelte tilfeelde er systemiske bivirkninger blevet rapporteret
pé grund af metallerne i legeringen.

Vekselvirkninger:
Undgé okklusal og approksimal kontakt mellem forskellige legeringstyper.

Tekniske data:

Vickershardhed 488/485 HV10
0,2 % straekgreense 938/1024 MPa
Treekstyrke 1337/1409 MPa
Brudforleengelse 3/3 %

Densitet 9,1 g/cm’

Kemisk sammenszetning (i masseprocent):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al

Lodning:
Vi anbefaler DeguDent-lod N1W til reparations- og forbindelseslodninger af
CoCr-legeringer.

Genanvendelighed:

Compartis CoCr bestér af en legering med speciel sammensastning, som kun
kan forarbejdes gennem lasersmeltning, men ikke stebning.

Derfor m& materialet ikke genanvendes!

Forarbejdning:

Sandblees kronekappernes indersider med aluminiumoxid, dampstrél dem og
placer dem forsigtigt pa stumpen:

Broen blev sandblaest med 250 pm aluminiumoxid og 3 bar i leveret tilstand.
Anbefaling: Kronernes indvendige flader er endnu ikke blevet behandlet; der er
stadig smé svejseperler tilbage pa indersiden, som kan bortslibes tryklest med et
rosenbor, en lille peereformet freeser eller med en diamantborekrone.

Bemaerk: Hvis pressetrykket er for hejt eller der fiernes for meget materiale er
der risiko for at den enkelte tilpasning bliver for les og kappen derfor vipper og
ikke mere kan rettes.

Anvend udelukkende krydsfortandede hardmetalfreesere til udformning af
kappen.

Fol derefter forst cirkuleert og incisalt eller okklusalt pa kapperne. For en langvarig
konstruktion ber felgende vaeg- og forbindelsestykkelser ikke underskrides:
Kronekappe: | for- og kindtandsomréadet: 0,3 mm

Bropiller: | for- og kindtandsomréadet: 0,4 mm —

punktvis underskridelse pa& 0,35 mm er tilladt.

| fortandsomradet: 6 mm?

| kindtandsomrédet: 9 mm?2

Brokonnektor:

Tilpas nu den marginale kant til preeparationsgraensen og udfer evt. rettelser ved
hjeelp af slibning:

Reduktion af kraven ved hulkelpraeparation:

Ved en staerk udpreeget hulkelpraeparation forer den let forlaengede krone
eventuelt til en smal krage som ligger over preeparationsgraensen. Denne skal
reduceres, for kappen tilpasses.

Slibning af kronekanten:
Kronekanten er let overkontureret og kan tilpasses og slibes tynd med en fraeser
eller polerer som er egnet til NEM.

Generelt skal man veere opmeerksom pa felgende ved efterbearbejdning af
CoCr-arbejder:

* Indand ikke det/de ved arbejdet opstaede stov og dampe.

* Mulighed for kreeftfremkaldende effekt.

Erfaringer p4 mennesket:

Ved héndteringen af dette produkt er der ikke rapporteret skadelige virkninger.
Serg for passende udsugning/udiuftning pé arbejdspladsen eller ved forarbejd-
ningsmaskinen.

Til forberedelse af facaden sandblaes nu forsigtigt kappen med aluminiumoxid og
renger den med dampstraleapparatet:

250 pm, 3 bar eller med et mindre bleesetryk for at kanterne ikke beskadiges.

En oxidering for keramikbraending er ikke nedvendig, idet det allerede er blevet
gennemfert pé fabrikken fer levering.

CoCr skal altid sandblaeses for opbygning af facaden!

Bemazerk:

Kappen er blevet fremstillet séledes som den blev modelleret i softwaren Cercon
art. Specielt i omradet af forbindelserne og basalfladerne til Pontics skal der
eventuelt foretages efterbearbejdning, hvis der blev arbejdet uden udglatnings-
funktion i Cercon art.

Beklaedningen af kapperne kan nu foretages direkte:
Man skal iseer veere opmaerksom pé breendeprogrammerne som er specielt
angivet for NEM.

Integrering / fastgorelse af Compartis restaureringer:
Kroner: Cementeres konventionelt
Broer med flere led: Cementeres konventionelt

03nyieg xpriong (07/07) GR

Mpoodloplopdg okompudTnTag:

Compartis CoCr eival ATopIKA KATAOKEUAOUEVA (PECAKIA KAl OKEAETO! YEPUPWY
yila ETKAAUYN PE KEPAUIKO UAIKG amd Tov odovtoTexvikd. Compartis CoCr eivat

EIBIKEG ATOPIKEG KATAOKEUES. OepIKOG ouvTeEAEOTNG (25-500 °C): 14,3 pm/m-K
/(25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Avtevdeielg:
Na pn xpnototoleital oe TepimTwon unepeualobnaiag oe éva ry meploodTepa
HETAMA TTou TiepAapBavovtal aTo Kpdua.

Mpoeidomnolnoeig:

* Mnv elOTIVEETE TIG OKOVEG TTOU SnploupyouvTal katd Tnv enekepyacia.

* Na ppovTiCeTe yia katdhnAn/o avappdpnan/aeplopd otn B€on epyaciag ry
TN pnxavn epyaoiag.

Mapevépyeleg:

Aev anokhelovTtal aMepyieg opendpeveg oe PETAMA Tou TiepapBdvovTal oTo
KPAHa KABWG Kal NAEKTPOXNHIKEG SuoAIOONOIES. 2& PEHOVWHEVEG TIEPITTWOELG
avagépovtal OCTNUIKES TTApeEVEPYELEE and PETAMA Tou TiephapBavovTal oTo
Kpapa.

AMnAemidpdoeig pe GAAa pappaka:
Na anogeUyeTe TNV enagr TNG HACNTIKIAG KAl YAWOOIKAG ETIPAVELAG,.

TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA:
SkAnpdTnTa Vickers

0,2% oAKOTNTA 938/1024 MPa
AvTOXH €pEAKUTHIOU 1337/1409 MPa
‘Oplo emprkuvong 3/3 %
MukvotnTa 9,1 g/lcm’

488/485 HV10

XnuikA o0veeon (o % pagac):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

ZuykOAAnon:
2& OUYKOANoNG emdlopBwoewy Kat oUvdeong Tou kpdpatog CoCr cuviotoUpe
DeguDent-Lot NTW.

Enavaxpnoipomnoinon:

To Compartis CoCr anoteAeital ané éva kpdua pe eldikr) oluveeon, n
enekepyaoia Tng onoiag eival duvatr pévo pe TAEN Aainlep kat Oxt pe xuteuon.
a 1o Adyo auto Sev eMITPEETAL N ENMAVAXENCIOTOINCN TOU UAKOU!

Ene&epyaoia:

AKTIVOBOANON TWV ECWTEPIKWV TAEUPWY TWV OKEAETWY TWV OTEPAVWV HE
oEeidlo aroupviou, emeEepyaoia pe aTHOKAL TIPOCEKTIKY TOOBETNON OTO
KoAOBwpa. H yépupa akTivoBoAriBnke mpv Tnv napddoon pe 250pm o&eidlo
aloupviou kat 3 bar.

Zuviotdtat: Aev €xel yivel akoun enegepyacia Twv ECWTEPIKWY ETIPAVEIDY
NG OTEPAVNG. ZTNV ECWTEPIKNA TAEUPA UNAPXOUV OKOUN oTayovidla arnd tn
OUYKOANON TIoU Pnopolv va AelavBouv pe AeTTo oTPOoyyUAS TPOXO, HE ppela
oxrjHatog axAadiou 1y pe aTPoyyUAd TPoxd He emoTpwon dlapavTiol £T0L WOTe
Va pnv aoke{tat mieon.

Mpoooxn: Ze MepMTWon oNPAVTIKIG TEonG 1 apaipeons UNKOU upioTatal
KivdUVOG XaA&PWoNG TNG MPOCAPHOYIG Kal §TOL AoTABEIAq TNG OTEPAVNG TIoU
Sev elval duvatév AEOV va amoKaTaoTael.

Ma v enekepyacia Tou OKEAETOU va XPNOILOTIOETE AMOKAEIOTIKA Kal HOVO
PPECEC OKANPWY PHETAAWY e OTAUPWTH 036VTWON.

Katoémy va akohouBrioet avixveuon Twv OKEAETWY KUKAKA Kal HETANAONTIKG
1} komTikd. [Ma TNV eEaopdahion peyahitepng dlapKelag (wig TNG KATACKEUNG
va pnv yivel anokAion Tpog Ta KATW Twv KATWOL TEXwWV TwY TOXWHATWY Kat
OUVOETHWV:
2KeAeTOG OTepAvNG:  MmpooTivd kat mhaiva dévtia: 0,3 mm
Ztnpiypata vépupag:  MmpooTivd kat mAaiva dévtia: 0,4 mm — emtpénetal oe
Tieploplopéva onpieia andkhon €wg 0,35 xA.
JUvOETIKG YEPUPAG:  Ze PmpooTivda dévTia: 6 mm?
MAaivé Sévtia: 9 mm?

Migote TWpa T Xehog 0Ta OPLa TNG KATACKEUNG KAl KAVTE eVOEXOUEVES
emdlopBwaelg pe Asiavon:

Meiwon tng pavoétag tng koiAng andéAngng:

2e évtovn kofAn andAngn n eAappd enexkTabeioa oTe@dvn odnyel evoexouEvweg
O€ OTEVr) HavVoETA IEPAV TOU 0p{ouU TNG KATaokeur. H pavogta mpénet va
HEWWOEL TPV TNV TPOCAPHOYH TOU OKEAETOU.

Tpoxiopa Tou Xeidoug NG oTeEPAvNG:
To xeihog TnG oTEpAVNG MPETIEL Va TIPOCAPHOODE! Pe PPETA yia Un TOAUTIIA
HETAMA A pe oTABWTAPA Kat va TpoxITe! He AeTtTr) andAngn.

[evikd va ipooexBouv Ta eEfg Katd Tnv petenetepyacia Twv epyaciwv CoCr:

* Mnv €IOTIVEETE TIG OKOVEG TTOU BnuloupyouvTal Katd TNy enegepyaoia.

* Na ppovTiCeTe yia katdMnAn/o avappdpnaon/aeplopd otn B€on epyaciag fi
OTnN pnxavr epyaciag.

Ma v nposToacia Tng emkAAUPNG akTIVOBOAAOTE TIPOCEKTIKA TO OKEAETO pie
0Eeidlo aroupviou Kat kaBapioTe To Pe CUOKeUr ATpOU:

250um, 3 bar, evdexopévwg Pe XxaunAdTepn Ttieon yia va pnv pokAnBel {nuid
0TI GKPEG,.



Aev anatteital oEeidwon mpwv and TNV kepaukr émtnon, SGTL dievepyriBnke RSN
OTO £PYOOTACIO TPV TNV MApAdoor.

To CoCr npénel mpiv TNV emKAAUPn navta va aktivoBoAeitar!

Mpoooxn: O okeAeTAG KATACKEUAOTNKE £TOL, OTIWG HOVTEMAPIOTNKE OTO
Aoyiopikd Cercon art. I31aitepa oTnv TEPLOXT TWY CUVSECHWY Kal Twv BAcEwY
NG YEPupag xpeldletal peteneepyaaia epooov n epyacia oto Cercon art
gylve xwpiq Aettoupyia Aeiavong.

Twpa ouvexiCetal pe TNV eMKANYN TwY OKEAETWV.
Na akoAouBrioeTe Ta poypdupaTa Omtnong yia pn MoAUTIA PETAANA.

Mpooappoyr / otepéwan anokatactioewv pe Compartis:
2TEAVES: OUVTNPENTIKF OTEPEWON HE TOEVTO
épupeg anotehoUpeveq

anod MeploodTEPA OTOXEQ:  CUVTNPENTIKY OTEPEWON HE TOIEVTO

Hasznalati utasitas (kiadas: 07/07)

Rendeltetés:

A Compartis CoCr-ek a kerdmia fogtechnikus altali bevonéséat szolgald egyénileg
készitett sapkak és hidvazak. A Compartis CoCr-ek egyedi gyartasok.
WAK-tartomany (25-500 °C): 14,3 um/m-K / (25-600 °C): 14,6 pm/m-K.

Ellenjavallatok:
Nem alkalmazhaté az dtvdzetben 1évé egy vagy két fémmel szemben
bizonyitottan fennalld tulérzékenység esetén.

Figyelmeztetések:

* Ne lélegezze be a feldolgozésnal keletkezett port és gézt.

* A munkahelyen vagy a munkagépen megfeleld elszivasrdl / szell6ztetésrdl kell
gondoskodni.

Mellékhatasok:

Lehetségesek allergidk az dtvézetben 1évé fémekre, valamint elektrokémiai
okokbdl kialakult paresztézia. Az 6tvdzetben 1€év6 fémek egész szervezetre
kiterjedé mellékhatasait egyes esetekben allitottak.

Kolcsonhatasok:
A kllénbozé dtvdzettipusok okkluzdlis és approximalis kontaktusat kerdini kell.

Miiszaki adatok:
Vickers keménység
0,2% tagulasi hatar

488/485 HV10
938/1024 MPa

Szakitészilardsag 1337/1409 MPa
Szakad6 nyulas 3/3 %
Stirliség 9,1 g/cm’

Vegyi 6sszetétel (tdmeg-%-ban):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Forrasztas:
CoCr 6tvdzetek javitd és dsszekots forrasztasa esetén javasoljuk DeguDent-Lot
N1W hasznélatat.

Ujrahasznalhatésag:

A Compartis CoCr specidlis 6sszetétell 6tvdzetbdl dll, melynek feldolgozésa
csak lézeres olvasztés, nem pedig Ontés segitségével torténik. Ezért az anyagot
Ujrahasznalni tilos!

Megmunkalas:

A koronavézak belsé oldalait aluminiumoxiddal fiijja le, gézdlje le, majd kérjik,
Gvatosan tegye a csonkra:

A hid kiszllitott &llapotban 250 pm aluminiumoxiddal 3 bar nyoméson lett lefijva.
Javasoljuk: A koronék belsé felllete még nincs megmunkalva, belsé oldalukra
még apré hegesztési gydngyok tapadnak, melyek egy rézsafiréval, egy kicsi
korteformaju mardval, vagy egy gyémantos gdémbfuréval nyoméasmentesen
kicsiszolhatok.

Figyelem: Tul magas nyomas ill. tul erés lehordas esetén fennall a veszélye
annak, hogy az egyedi illesztés tul lazava valik, melynek kévetkeztében hintazik
a vaz, ami pedig mér nem korrigélhaté. A vaz kidolgozasahoz kizardlag
keresztfogazasu keményfém mardkat alkalmazzon.

Ezt kévetden el6szor cirkuldrisan és incizdlisan, illetve okkluzalisan tapogassa le
a vazakat. A hosszu élettartamul vazkonstrukciok érdekében a fal- ill. 6sszekotd
vastagsagok nem lehetnek az aldbbi értékek alatt:

Koronavaz: A front- és oldalfogak tartomanyaban: 0,3 mm

Hidpillér: A front- és oldalfogak tartomanyaban: 0,4 mm —
pontonként 0,35 mm megengedett.

Hidkonnektor: A frontfogak tartomanyéaban: 6 mm?

Az oldalfogak tartomanyaban: 9 mm?

Most igazitsa a margindlis peremet pontosan a preparacios hatarhoz és szilkség
esetén koszorliléssel végezzen korrekcidt:

A gallér redukalasa hornyolt preparacio esetén:

Tul er6sen hornyolt preparacié esetén az enyhén meghosszabbitott korona
esetleg a prepardcids hatér folott 1évé keskeny gallért eredményez. Ezt a vaz
passzitasa el6tt redukalni kell.

A korona peremének csiszolasa:
A korona pereme kissé tulkonturozott, és egy nemvasfémekhez alkaimas
mardval vagy egy polirozéval igazithatd és vékony végzédéssel koszoriilhetd.

A CoCr munkak utélagos megmunkdalésa esetén alapvetden kodvetkezoket kell

figyelembe venni:

* Ne lélegezze be a feldolgozésnal keletkezett port és gézt.

* A munkahelyen vagy a munkagépeken megfeleld elszivasrdl / szell6ztetésrél
kell gondoskodni.

A bevonat elékészitéséhez most dvatosan fljja le a vazat aluminiumoxiddal és
tisztogassa meg géztisztitéval:

250 pm, 3 bar adott esetben alacsony fuvasnyomas mellett a peremek
sériilésének elkerlilése érdekében.

A kerdmiaégetések oxidacidjara nincs szlkség, mivel ez a kiszallitas el6tt mar
gyarilag el lett végezve.

A CoCr-t a bevonas el6tt mindig le kell fujni!

Figyelem: A véz a Cercon art szoftverben készitett modellezés alapjan tortént.
Foként az Osszekdtdk és a koztes hidtagok bazdlis felliletén esetleg még
utélagos megmunkalasa szlkséges, ha a Cercon art-ban simité funkcié nélkul
dolgoztunk.

Kozvetlentl ezutén elvégezheté a vazak bevondsa:
Specidlisan a nemvasfémek tekintetében megadott égetési programokat kell
figyelembe venni.

Compartis restauraciok beillesztése / régzitése:
Koronak: hagyomanyos cementezés
Tobbtagu hidak: hagyoméanyos cementezés

Vartojimo instrukcija (informacijos perzitros data: 2007m. liepos mén.)

Paskirtis:

Compartis CoCr (kobaltas/chromas) - tai individualiai pagamintos galvutés ir
tilty karkasai, skirti protezavimams su keramika, kuriuos atlieka danty technikas.
Compartis CoCr yra gaminiai, naudojami pagal specialy uzsakyma.

Siluminio pletimosi koeficiento sritis (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25-600 °C):
14,6 pm/m-K.

Kontraindikacijos:
Nevartoti pasireisSkus padidintam jautrumui vienam ar keliems lydinio sudétyje
esantiems metalams.

Ispéjamieji nurodymai:

* Nejkvepti darba metu atsiradusiy dulkiy ir gary.

 Pasirtipinti tinkama darbo vietos arba masinos-jrenginio iStraukiamaja
ventiliacija.

Salutinis poveikis:

Gali atsirasti alergija lydinio sudétyje esantiems metalams bei nemalonts pojudiai
dél elektrocheminio poveikio. Sisteminiai Salutiniai poveikiai dél lydinyje esanciy
metaly pasireiSkia pavieniais atvejais.

Saveikos:
Vengti okliuzinio ir glaudaus kontakto su skirtingais lydiniy tipais.

Techniniai duomenys:
Kietumas pagal Vikerj
0,2%-atsparumo tempimui riba
Atsparumas sprogimui

Ribinis pailgéjimas

Tankis

488/485 HV10
938/1024 MPa
1337/1409 MPa
3/3 %

9,1 g/cm’

Cheminé sudétis (Masése-%):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Litavimas:
Koreguojant ir atliekant jungiamuosius CoCr lydiniy liejimus, rekomenduojame
naudoti DeguDent-Lot N1W.

Pakartotino panaudojimo galimybé:

Compartis CoCr - tai lydinys su i$skirtine sudétimi, kurj galima apdirbti tik lydant
lazeriniu budu. Apdirbti uZligjimo bdu negalima. Zaliavos negalima pakartotinai
panaudotil

Apdirbimas:

Vidines vainikélio karkaso sieneles spinduliuokite su aliuminio oksidu, nugarinkite
jas ir atsargiai uzdékite ant jkloto: patiektas tiltas buvo spinduliuojamas 250 pm
aliuminio oksidu ir nustatytu 3 bary slégiu.

Rekomendacijos: Vidinis vainikélio pavirSius dar neapdirbtas ir ant vidiniy
sieneliy yra prikibusiy mazy, virinimo metu susidariusiy apnasuy, kurias galima
nuslifuoti apvaliuoju graztu, mazu kriausés formos frezeriu arba deimantiniu
kaginiu graztu.

Démesio: Per stipriai prispaudus arba per daug pasalinus sluoksnio, gali bati per
laisvas individualus jleidimas ir dél to karkasas klibés. Sios klaidos pakoreguoti
nebejmanoma. Karkaso apdirbimui naudokite tik skirtingo dantytumo kietujy
lydiniy frezerj.

Veliau karkasa apciupinékite i§ pradziy cirkuliariai (aplinkui) ir kandZiy srityje,
taip pat okliuzinéje srityje. Norint uztikrinti karkaso konstrukcijos ilgaamziskuma,
neturéty bati virsijami Sie sieneliy ir sujungéjy storio parametrai:

Vainikélio karkasas: priekiniy bei Soniniy danty srityje: 0,3 mm

Tilto atrama: priekiniy bei Soniniy danty srityje: 0,4 mm -

punktuelle Unterschreitung auf 0,35 mm ist zulassig.
Priekiniy danty srityje: 6 mm?

Soniniy danty srityje: 9 mm?

Tilto jungiamasis
elementas:

Tiksliai priderinkite ribinj krastg prie preparato leistinos ribos ir pagal poreikj
pakoreguokite konstrukcija $lifavimo bldu:

Preparaty su jduba briaunos sumazinimas:

Jei preparatai su jduba yra per giliai jspausti, tuomet Siek tiek ilgesnis vainikélis
gali islisti uz preparato ribos esancios siauros briaunos. Pries karkaso jleidima, Sia
briauna reikia sumazinti.

Vainikélio krasto $lifavimas:

Vainikélio krastas yra Siek tiek vir§ kontdro riby. Jj galima jleisti su specialiu
spalvotiesiems metalams skirtu frezeriu arba poliruokliu ir nuslifuoti plonu
sluoksniu.

Papildomai atliekant CoCr lydiniy apdirbimo darbus reikéty laikytis Siy nurodymuy:

* Nejkvepti darba metu atsiradusiy dulkiy ir gary.

 Pasirtipinti tinkama darbo vietos arba masinos-jrenginio istraukiamaja
ventiliacija.

Prie§ keramikos protezavima, karkasg atsargiai spinduliuokite 250 pm, nustacius
3 bary slégj, jei reikalinga atitinkamai sumazinus hidrodinaminj srovés slégj, norint
apsaugoti krastus. Po to nugarinkite specialiu prietaisu.

Pries deginant keramika, oksidacijos atlikti nereikia. Tai jau buvo atlikta gamykloje.
CoCr lydinius pries$ protezavima visada reikia spinduliuoti!

Démesio: karkasas pagamintas pagal tai, kaip jis buvo sumodeliuotas Cercon
art programinéje jrangoje.

LT



Ypad sujungéjo ir bazinio ,pontony* pavirSiaus srityje reikalingas papildomas
apdirbimas, jei Cercon art programoje buvo dirbama be islyginimo funkcijos.

Karkasy protezavima galima tiesiogiai sutvirtinti:
bdtina laikytis specialiy spalvotiesiems metalams skirty degimo programy.

Suskirstymas / Compartis restauracijy sutvirtinimas:
Vainikeéliai: Standartinis cementavimas
Daugianariai tiltai: Standartinis cementavimas

LietoSanas pamaciba (speka uz 07/07)

Pielietojuma mérkis:

Compartis CoCr ir individuali izgatavoti zobu kronu un tiltu karkasi, kas paredzéti
apklasanai ar keramiku, ko veic zobu tehnikis. Compartis CoCr ir speciali
izgatavoti izstradajumi. Termiskas izpleSanas koeficienta diapazons (25-500 °C):
14,3 um/m-K / (25-600 °C): 14,6 pm/m-K.

Kontrindikacijas:
Nelietot, ja ir zinama paaugstinata jutiba pret vienu vai vairakiem metaliem, kas ir
sakauséjuma sastava.

Bridinajumi:
* Darba laika radusos puteklus un tvaikus neieelpot.
* Nodro$inat piemérotu velkmi/ventilaciju darba vieta un pie darba aparattras.

Blakusiedarbibas:

lespéjama alergija pret sakausgjuma sastava esosiem metaliem, ka art
elektrokimiskas dabas nepatikamas sajutas. Atseviskos gadijumos ir zinots par
sakausejuma ietilpstoSo metalu izraisitam sistemiskam blakusiedarbibam.

Mijiedarbiba:
Izvairtties no okluzala un aproksimala dazadu sakausgjumu tipu kontakta.

Tehniskie dati:
Cietiba péc Vickers
0,2% - stiepSanas robeza 938/1024 MPa
StiepSanas izturiba 1337/1409 MPa
Pagarinajums péc parravuma  3/3 %

Blivums 9,1 g/cm’

488/485 HV10

Kimiskais sastavs (masas %-os):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Lodésana:
CoCr sakausgéjumu reparattru un savienojumu lodéjumiem més iesakam
DeguDent-LotN1W.

Atkartotas izmanto$anas iespéjamiba:

Compartis CoCr sastav no sakauséjuma ar specialu sastavu, kuru var izstradat
tikai ar lazermetinasanu, bet nevis ar izlieSanu. Tadé| materialu nedrikst izmantot
atkartoti!

Apstrade:

Kronu karkasu iek$gjas virsmas apstradajiet ar aluminija oksida struklu un tvaika
striklu, pec tam tos uzmanigi novietojiet uz serdena:

Tilti tiek piegadati apstradati ar 250 pm aluminija oksida strklu pie 3 baru
spiediena.

leteicams: Kronu iek$gja virsma vél nav apstradata, pie iek§gjas virsmas vél
turas mazi metinaSanas pasiisi, kurus bez spiediena var noslipét ar urbi ar
rozveida galu, nelielu bumbierveida frézgalvinu vai ar dimanta urbi ar lodveida
galu.

Uzmanibu: Parak liela kontakta spiediena gadijuma, resp., par daudz noslipgjot,
pastav risks, ka atseviski pieslipgjumi kllst par daudz valigi, ka rezultata karkass
$0pojas un to vairs nav iespéjams korigét.

Karkasu izstradei izmantojiet vienigi cietmetala frézes ar pretéja virziena zobiem.

Pec tam iztaustiet karkasus vispirms cirkulari un incizali, resp., okluzali.
Lai karkasa konstrukcijas muzs batu ilgs, sieninu biezums un savienojumu
Skersgriezumu laukums nedrikst blt mazaks par:
Kronu karkasiem: priek§zobu un sanu zobu rajona: 0,3 mm
Tiltu balstiem: priek$zobu un sanu zobu rajona: 0,4 mm —

ir pielaujamas punktveida atkapes lidz 0,35 mm.
Tiltu savienojumiem: priekszobu rajona: 6 mm?

sanu zobu rajona: 9 mm?2

Péc tam marginalo malu pielagojiet precizi pie veidojuma malas un vajadzibas
gadijuma ar noslipésanas palidzibu veiciet korektdras:

ledobtas gropes sagataves malas samazinasana:
Loti izteiktas iedobtas gropes sagataves gadijuma, nedaudz pagarinatais
kronis iesp&jams rada $auru malinu, kas atrodas pari sagataves robezai.

Ta ir jasamazina pirms karkasa pielaiko$anas:
Krona apmales kontdru var viegli mainit un pielagot ar ne-célmetaliem piemérotas
frézes vai pulétaja palidzibu un tas malinu noslipét planu.

Visparigi noradijumi, kas jaievéro CoCr izstradajumu pecapstradé:
* Darba laika radusos puteklus un tvaikus neieelpot.
* Nodrosinat piemérotu velkmi/ventilaciju darba vieta un pie darba aparattras.

Lai sagatavotos keramikas parklajumam, karkasu uzmanigi apstradat ar aluminija
oksida struklu un firit, izmantojot tvaika striklas aparatu: ar 250 um, 3 bariem, vai
attiecigi, zemaka spiediena striklu, lai netiktu bojatas malinas.

Oksidésana pirms keramikas apdedzinasanam nav nepiecieSama, jo ta jau ir
veikta rpnica pirms izstradajumu izlaides.

CoCr pirms parklajuma uzne$anas vienmér jaapstrada ar straklu!
Uzmanibu: Karkass ir izgatavots ta, ka tas tika modeléts ar Software Cercon art.
Ja ar Cercon art ir stradats bez nogludinasanas funkcijas, it seviski savienotaju
un tilta bazalo virsmu rajona iespéjams ir vajadziga vel pécapstrade.

TUlit var sekot karkasu parklajumu uznesana:
Jaievero apdedzinasanas programmas, kas dotas speciali ne-célmetaliem.

Compartis restauraciju ieklave / nostiprinasana:
Kroni: tradicionali cementéjot
Vairakvienibu tilti: tradicionali cementéjot

Bruksanvisning (status: 07/07)

Formalbestemmelse:

Compartis CoCr er individuelt produserte hetter og brokapper for blending med
keramikk av tanntekniker. Compartis CoCr er spesialproduksjoner.
WAK-omréde (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Motvirkninger:
Ma ikke brukes ved overemtalighet mot en eller flere metaller i legeringen.

Varselhenvisninger:

 Pust ikke inn stev og damper som oppstér under bearbeidelse.

* Sorg for egnet avsugning/ventilasjon pé arbeidsplassen eller pa arbeids-
maskinen.

Bivirkninger:

Det er mulig med allergier mot metallene i legeringen og elektrokjemisk betingede
uemtdligheter. Systemiske bivirkninger mot metallene i legeringen hevdes i
enkelttilfeller.

Vekselvirkninger:
Unnga okklusal og approksimal kontakt med forskjellige legeringstyper.

Tekniske data:

Vickershardhet 488/485 HV10
0,2 % strekkgrense 938/1024 MPa
Trekkfasthet 1337/1409 MPa
Bruddforlengelse 3/3%

Tetthet 9,1 g/lcm’

Kjemisk sammensetning (i masser %):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Lodding:
Ved reparasjons- og forbindelseslodding av CoCr-legeringen anbefaler vi
DeguDent-lodd N1W.

Gjenbruk:

Compartis CoCr bestér av en legering med spesiell sammensetning som kun
kan bearbeides giennom lasersmelting, ikke gjennom steping.

Materialet mé& derfor ikke brukes om igjen!

Bearbeidelse:

Stral ut innsidene til kronekappene med aluminiumoksid, damp av og sett
forsiktig ned pa stumpen:

Broen ble strélt med 250 um aluminiumoksid og 3 bar i utlevert tilstand.

Det anbefales: De innvendige flatene til kronene er enné ikke bearbeidet, det
kleber fortsatt sméa svetteperler pa innsiden. Disse kan slipes bort uten trykk
med en rosenbor, en liten paereformet freser eller en diamantert kulebor.
OBS: Ved for hoyt presstrykk eller for sterk sliping er det fare for at enkeltil-
passingen blir los, og dermed forer til at kappen sklir, og ikke kan korrigeres
lenger. Bruk kun kryssfortanningshardmetallfresere for utarbeiding av kappen.

Deretter foler du forst sirkuleert og insialt eller okklusalt pa kappene. For en
langvarig konstruksjon ber disse vegg- eller forbindelsestykkelsene ikke
underskrides:

Kronekappe: | front- og sidetannomrédet: 0,3 mm
Brostifter: | front- og sidetannomréadet: 0,4 mm —

punktuell underskridelse til 0,35 mm er tillatt.
Brokonnektor: | fronttannomradet: 6 mm?2

| sidetannomradet: 9 mm2

Tilpass né& den marginale kanten neyaktig med preparasjonsgrensen, og utfer ev.
korrigeringer ved 4 slipe:

Reduksjon av kragen ved hulkilpreparasjon:

Ved en sterkt utpreget hulkilepreparasjon ferer den lett forlengede kronen
eventuelt til en smal krage som ligger over preparasjonsgrensen. Denne ma forst
reduseres, for kappen tilpasses.

Slipe kronekanten:
Kronekanten er lett overkonstruer og kan tilpasses og slipes tynt med en freser
eller polerer som er egnet for NEM.

Generelt ma en veere oppmerksom pé felgende ved etterbearbeidelse av

CoCr-arbeid:

 Pust ikke inn stev og damper som oppstér under bearbeidelse.

* Sorg for egnet avsugning/ventilasjon pé arbeidsplassen eller pé arbeids-
maskinen.

For forberedelse av forblendingen stréler du kappen forsiktig med aluminiums-
oksid, og rengjer den med dampstréleapparat:

250 pm, 3 bar eller med et mindre straletrykk, slik at kantene ikke skades.

En oksidering for keramikkbrenning er ikke nedvendig, for dette ble allerede
giennomfert pa fabrikken fer utlevering.

CoCr ma alltid avstrales for forblending!

OBS: Kappen ble produsert slik som det ble modellert i programvaren Cercon
art. Spesielt i omrédet til binderne og basalflatene til Pontics ma det eventuelt
etterarbeides, hvis det ble arbeidet uten glattingsfunksjon i Cercon.

Forblendingen av kappene kan né skje direkte:
En mé veere oppmerksom pé brenneprogrammene som er spesielt angitt for
NEM.

Innledding / festing av Compartis restaurasjoner:
Kroner: sementeres konvensjonelt
Broer med flere ledd: sementeres konvensjonelt



Gebruiksaanwijzing (stand: 07/07)

Beoogd gebruik:

Compartis CoCr zijn individueel geproduceerde kapjes en brugonderstructuren
die door de tandtechnicus met keramiek worden bedekt. Compartis CoCr zijn
producten op maat. WAK-bereik (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (256-600 °C): 14,6
pm/m-K.

Contra-indicaties:
Niet toepassen bij een aangetoonde overgevoeligheid voor een of meerdere in
de legering bevatte metalen.

Waarschuwingen:
 Stoffen en dampen die bij het bewerken ontstaan niet inademen.
* \oor adequate afzuiging/ventilatie op de werkplaats of aan de machine zorgen.

Bijwerkingen:

Mogelijk zijn allergieén voor in de legering bevatte metalen en elektrochemisch
bepaalde onaangename gevoelens. In enkele gevallen is melding van
systemische bijwerkingen van in de legering bevatte metalen.

Wisselwerkingen:
Occlusaal en approximaal contact tussen verschillende soorten legeringen
vermijden.

Technische gegevens:

Vickershardheid 488/485 HV10
0,2%-rekgrens 938/1024 MPa
Trekvastheid 1337/1409 MPa
Breukrek 3/3 %
Dichtheid 9,1 g/cm’

Chemische samenstelling (in gewichts-%):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Solderen:
Voor het solderen van de CoCr-legering bij reparaties of verbindingen raden wij
DeguDent-soldeer N1W aan.

Herbruikbaarheid:

Compartis CoCr bestaat uit een legering met een speciale samenstelling, die
uitsluitend door lasersmelten kan worden verwerkt en niet door gieten. Daarom
mag het materiaal niet worden hergebruikt!

Bewerking:

Straal de binnenzijden van de kroononderstructuur met aluminiumoxide uit,
stoom ze af en plaats ze voorzichtig op de stomp.

De brug werd in aangeleverde toestand met 250 pm aluminiumoxide en 3 bar
gestraald.

Er wordt als volgt aanbevolen: Het binnenviak van de kronen is nog niet
bewerkt; er kleven nog kleine laskorrels aan de binnenzijde, die met een ronde
fineerboor, een kleine peervormige frees of een conische diamantboor drukvrij
kunnen worden uitgeslepen.

Let op! Bij een te hoge aandrukkracht of te sterke afgraving bestaat het risico
dat de individuele passing te los wordt en de onderstructuur daardoor
schommelt, en dat dit niet meer kan worden gecorrigeerd.

Gebruik voor het uitwerken van de onderstructuur uitsluitend kruisvertande
hardmetalen frezen.

Daarna dient u de onderstructuur eerst circulair en incisaal of occlusaal af te
tasten. Voor een duurzame onderstructuurconstructie mogen onderstaande
dikten voor wanden en verbindingen niet worden onderschreden:
Kroononderstructuur:  Aan voor- en zijtanden: 0,3 mm

Brugpijler: Aan voor- en zijtanden: 0,4 mm —
puntsgewijze onderschrijding tot 0,35 mm is toelaatbaar
Brugconnector: Aan voortanden: 6 mm?

Aan zitanden: 9 mm?2

Pas nu de marginale rand exact aan de preparatiegrens aan en breng door
slijpen evt. correcties aan:

Reductie van de kraag bij de holle preparatie:

Bij een sterk uitgesproken holle preparatie kan de licht verlengde kroon eventueel
leiden tot een smalle kraag die over de preparatiegrens ligt. Deze moet eerst
worden gereduceerd, alvorens de onderstructuur wordt opgepast.

Slijpen van de kroonrand:

De contour van de kroonrand is licht overgedimensioneerd en kan met een voor
non-ferrometalen geschikte frees of een polijster aangepast en dun uitlopend
geslepen worden.

In het algemeen dient bij de nabewerking van CoCr-werkstukken het volgende in

acht te worden genomen:

 Stoffen en dampen die bij het bewerken ontstaan niet inademen.

* \oor adequate afzuiging/ventilatie op de werkplaats of aan de machines
zorgen.

Ter voorbereiding van de opbakking straalt u nu de onderstructuur voorzichtig af
met aluminiumoxide en reinigt u hem met de stoomstraler:

250 pm, 3 bar, evt. met lagere straaldruk, om de randen niet te beschadigen.
Een oxidatie voor de keramiekbakkingen is niet nodig, aangezien deze reeds
voor de aflevering in de fabriek werd uitgevoerd.

CoCr moet voor het aanbrengen van de afdeklaag altijd worden afgestraald!
Let op! De onderstructuur werd gemaakt zoals hij met de software Cercon art
werd gemodelleerd. Vooral de verbindingen en de basale viakken van de pontics
moeten eventueel nog worden bijgewerkt, indien in Cercon art zonder
gladmaakfunctie werd gewerkt.

Direct aansluitend kan de onderstructuur worden opgebakken:
Hierbij dienen de speciaal voor non-ferrometalen bedoelde bakprogramma'’s te
worden gebruikt.

Inpassen / bevestigen van Compartis-restauraties:
Kronen: conventioneel cementeren
Meerdelige bruggen: conventioneel cementeren

Instrukcja uzytkowania (stan: 07/07)

Przeznaczenie:

Compartis CoCr to indywidualnie wytworzone naktadki i szkielety mostkow
stuzace do licowania ceramika przez technikéw dentystycznych. Compartis
CoCr sa wykonaniami specjalnymi. Zakres wspdtczynnika rozszerzalnosci
cieplnej (25-500 °C): 14,3 pm/m-K / (25-600 °C): 14,6 um/m-K.

Przeciwwskazania:
Nie stosowac w przypadku udowodnionej nadwrazliwosci na jeden lub kilka
stopéw lub na jeden lub kilka metali zawartych w stopach.

Wskazéwki ostrzegawcze:

* Nie wdychaé pytéw i par powstajacych podczas obrébki.

* Prosze sie zatroszczy¢ o odpowiednie odsysanie / odpowietrzanie na
stanowisku pracy lub w poblizu maszyny roboczej.

Skutki uboczne:

Mozliwe sg alergie ze wzgledu na zawarte w stopie metale i niedomagania
wywotane reakcjami elektrochemicznymi. Utrzymuije sig, ze w pojedynczych
przypadkach wystepuje oddziatywanie na caly organizm ze strony metali
zawartych w stopie.

Wzajemne oddziatywanie:
Unika¢ zamknietego lub zblizeniowego kontaktu réznych typéw stopow.

Dane techniczne:
Twardos$c¢ Vickersa:
Granica rozszerzalnosci 0.2%

488/485 HV10
938/1024 MPa

Odpornos¢ na rozcigganie 1337/1409 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu 3/3 %
Gestosc 9,1 g/cm’

Sktad chemiczny (w % wagowych):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Lutowanie:
W trakcie lutowania w ramach napraw i tagczenia stopu CoCr zalecamy
lut DeguDent N1W.

Mozliwo$é ponownego zastosowania:

Compartis CoCr sktada sig ze stopu o specjalnym skfadzie, ktére moze byc
obrabiany wytgcznie poprzez stapianie laserowe, natomiast nie moze byé
obrabiany poprzez odlewy.

Z tego wzgledu nie wolno ponownie stosowac tego materiatu!

Obrébka:

Prosze obrobic piaskiem wewnetrzne strony szkieletow korony tréjtlenkiem
aluminium, oczysci¢ je parg wodng i ostroznie natozy¢ na pniak:

Mostek w stanie dostarczonym zostat poddany piaskowaniu tréjtlenkiem glinu o
Ziarnistodci 250 pm i pod cignieniem 3 baréw.

Zaleca sie: Powierzchnia wewngtrzna koronki nie jest jeszcze obrobiona, po
wewnetrznej stronie nie przylegaja jeszcze zadne krople powstate przy spawaniu,
ktére moga by¢ zeszlifowane bez uzycia cisnienia wierttem rozetowym, matym
frezem o ksztalcie gruszki lub pokrytym diamentem wierttem kulkowym.

Uwaga: W przypadku zbyt duzego docisku wzg. przy zbyt duzym $cieraniu
istnieje niebezpieczenstwo pojedyncze dopasowanie sig poluzuje i wskutek tego
szkielet bedzie sie ruszat, a jego korekta nie bedzie juz mozliwa.

Prosze stosowac do obrdbki koricowej szkieletu wytacznie naprzemianskosne
frezy metalu twardego.

Nastgpnie prosze zeskanowac cyrkularnie, nastepnie krawedz siekaczy i
powierzchnig zucia zebdw.

W celu wykonania diugotrwatej konstrukcji szkieletu nie nalezy przekraczac
dolnej granicy $cianek i facznikdw:

Szkielet koronki : W obszarze siekaczy i zebéw bocznych: 0,3 mm
Wsporniki mostkéw: W obszarze siekaczy i zgbéw bocznych: 0,4 mm —
punktowe przekroczenie dolnej granicy na 0,35 mm jest
dopuszczalne.

w obszarze siekaczy: 6 mm?

w obszarze zebdw bocznych: 9 mm?

tacznik mostkow:

Prosze dostosowaé marginalng krawedz doktadnie do granicy preparacii i w
razie koniecznosci dokonac poprawek poprzez przeszlifowanie:

Redukcja preparacji zaokraglenia:

W przypadku wydatnej preparacji zaokraglenia lekko przediuzona koronka
prowadzi ewentualnie do waskiego kotnierza potozonego powyzej granicy

preparaciji. Przed dopasowaniem szkieletu nalezy go najpierw zredukowac.

Przeszlifowanie krawedzi koronki:

Krawedz koronki ma w niewielkim stopniu powigkszona kontur i moze by¢
dostosowana za pomocg frezu, ktdry nie jest dostosowany do metali
nieszlachetnych lub za pomoca polerki recznej i przeszlifowana tak, aby miata
cienki wylot.

Generalnie w trakcie obrdbki koricowej prac z CoCr nalezy przestrzegad

nastepujacych punktow:

* Nie wdychad pytéw i par powstajacych podczas obrdbki.

* Prosze sie zatroszczy¢ o odpowiednie odsysanie/ odpowietrzanie na
stanowisku pracy lub w poblizu maszyny roboczej.

W celu przygotowania licowania prosze szkielet poddac ostroznemu
piaskowaniu tréjtlenkiem glinu i wyczysci¢ urzadzeniem do czyszczenia parg
pod cisnieniem:

250 um, 3 bar i ewentualnie przy niskim cisnieniu, aby krawedzie nie zostaty
uszkodzone.

Oksydacja obiektéw wypalanych ceramicznie nie jest konieczna, poniewaz
zostata ona juz przeprowadzona fabrycznie przed dostawa.

CoCr nalezy przed licowaniem zawsze poddawac obrébce piaskiem!
Uwaga: Szkielet zostat wykonany w sposéb wymodelowany w oprogramowaniu
Cercon art. Dodatkowa obrdbke nalezy wykonac szczegdlnie w obszarach
facznikdw i powierzchni podstawowych pontics, jezeli w Cercon art nie
zastosowano funkcji wygtadzania.

Teraz mozna bezposrednio wykonac licowanie szkieletow:

Nalezy przestrzega¢ programéw wypalania zadanych specjalnie dla metal
nieszlachetnych.



Wiaczenie / zamocowanie reprodukcji Compartis:
Koronki: konwencjonalne cementowanie
Mostki wielocztonowe: konwencjonalne cementowanie

Instructiune pentru exploatare (ultima revizie: 07/07) RO

Stabilirea scopului:

Compartis CoCr reprezinta coroane si schelete pentru punti produse individual
pentru imbracarea in portelan a dintilor de catre un tehnician dentar. Compartis
CoCr sunt produse fabricate special. Coeficient al dilatérii termice (25-500 °C):
14,3 um/m-K / (25-600 °C): 14,6 pm/m-K.

Contraindicatii:
A nu se utiliza in cazul unei hipersensibilitati la unul dintre componentele metalice
ale aliajelor.

Avertismente:

* A nu se inspira praful si aburii care rezulta la prelucrare.

* A se asigura o aspiratie/o aerare suficienta la locul de munca sau in imediata
apropiere a maginii.

Efecte secundare:

Printre potentialele efecte secundare se numara alergii la metale continute de
aliaje precum si anumite disconforturi din punct de vedere elector-chimic.

in cazuri izolate au fost reclamate de asemenea efecte secundare sistemice
datorita metalelor din aliaje.

Interactiuni cu alte substante:
A se evita contactul de total sau partial dintre diferite tipuri de aliaje.

Date tehnice:
Duritatea Vicker
0,2% limita de expansiune

488/485 HV10
938/1024 MPa

Rezistenta la tractiune 1337/1409 MPa
Rezistenta la rupere 3/3 %
Viscozitate 9,1 g/cm’

Compozitie chimica (in % la masa):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al.

Lipire:
in cazul lipiturilor reparatorii si de legatura ale aliajului CoCr se recomanda
DeguDent-Lot N1W.

Reutilizare:

Compartis CoCr se compune dintr-un aliaj cu o compozitie speciala care poate fi
prelucrata numai cu ajutorul laserului si nu prin turnare. Din acest motiv materialul
nu poate fi reutilizat!

Prelucrare:

Expuneti partile interioare ale scheletului coroanei la oxid de aluminiu, permiteti
apoi evaporarea oxidului de aluminiu si agezati-le cu atentie pe trunchi:

La livrare puntea a fost expusa la 250 um oxid de aluminiu precum si la o
presiune de 3 bar.

Se recomanda: Suprafata interioard a coroanelor nu este inca prelucrata, exista
nca mici perle de sudura pe fata interioara a coroanei care se pot poliza cu
ajutorul unui burghiu florat, cu ajutorul unei freze in forma de para sau cu ajutorul
unui burghiu sferic.

Atentie: Tn cazul unei presiuni de apasare prea mari sau a unui debleu prea
puternic exista pericolul ca legatura sa fie prea liberd, scheletul va avea un joc ca
urmare a acestui lucru ceea ce nu se mai poate rectifica.

Pentru prelucrarea scheletului a se utiliza exclusiv freze pentru metale dure cu
dantura in cruce.

Palpati apoi scheletele printr-o miscare circulara si incizald, resp. de ocluziune.
in vederea realizarii unei constructii rezistente grosimile peretilor precum si a
elementelor de legatura nu trebuie sa fie depasita:

Schelet coroana: in zona molarilor si aincisivilor: 0,3 mm

Croseuri: In zona molarilor si a incisivilor: 0,4 mm —

este permisa o depasire selectiva de pana la 0,35 mm
In zona incisivilor: 6 mm?

In zona molarilor: 9 mm?

Conector punti:

Potriviti apoi marginea in functie de limita de preparare si efectuati operatiunile de
polizare si de rectificare:

Reducerea gulerului in cazul unor constructii concave:

Tn cazul unei constructii concave pronuntate coroana ugor prelungita are ca
rezultat un guler ingust care se afla deasupra limitei de preparare. Dimensiunile
acestuia trebuie reduse inainte ca scheletul sa fie ajustat.

Retusarea marginii coroanei:
Marginea coroanei are un contur prea mare si se poate ajusta cu ajutorul unei
freze sau cu un polizor potrivite pentru NEM prin intermediul unei polizari fine.

Pentru prelucrarea ulterioara a lucrarilor din CoCr trebuie sa respectati

urmétoarele:

* A nu se inspira praful si aburii care rezulta la prelucrare.

* a se asigura o ventilatie / aeratie corespunzatoare la locul de lucru precum siin
imediata apropiere a masinii.

in vederea pregatirii mixturii expuneti cu mare atentie schela la oxidul de aluminiu
si curatati-o apoi cu ajutorul unui aparat cu generator de aburi:

250 pm, 3 bar la o presiune de expunere redusa, pentru ca marginile sa nu fie
defectate.

Nu se impune o oxidare Tnainte de captusirea cu portelan, deoarece oxidarea a
fost asigurata deja din fabrica inainte de livrare.

CoCr trebuie intotdeauna expus inainte de a formarea mixturii.

Atentie: Scheletul a fost astfel fabricat, intocmai cum a fost proiectat si modelat
cu ajutorul software-ului Cercon art. In special in zona de legatura precum si
suprafetele inferioare ale Pontics-ului necesita o rectificare, in conditiile in care
aplicatia software Cercon art s-a utilizat fara functie de slefuire.

Céptuseala scheletelor poate avea loc acum; trebuie respectate programele de
ardere indicate special pentru NEM.

Incorporarea / fixarea reparatiilor Compartis:
Coroane: cimentare conventionala
Punti multiple: cimentare conventionala

Bruksanvisning (utgéva juli 2007)

Andamal:

Compartis CoCr ar individuellt tillverkade hattor och bryggstommar for
fasadbehandling med keramik genom tandtekniker. Compartis CoCr &ar
specialtillverkningar. CTE-omréde (25-500 °C): 14,3 um/m-K / (25-600 °C):
14,6 um/m-K.

Kontraindikering:
Anvandes ej vid pavisad 6verkanslighet mot nagon eller ndgra av de metaller
som ingér i legeringen.

Varningar:
* Andas inte in damm och &ngor som uppstér vid bearbetningen.
* Sorj for lampligt utsug/ventilation pé arbetsplatsen eller vid arbetsmaskinen.

Biverkningar:

Till méjliga biverkningar réknas allergi mot metaller i legeringen samt elektro-
kemiskt betingade besvar. Systemiska biverkningar av de metaller som ingér
i legeringen har hévdats i enstaka fall.

Véxelverkningar:
Undvik ocklusal och approximal kontakt mellan olika legeringstyper.

Tekniska data:

Vickershardhet 488/485 HV10

0,2%-tojningsgrans 938/1024 MPa
Draghélifasthet 1337/1409 MPa
Brottdjning 3/3 %

Tathet 9,1 g/lcm’

Kemisk sammansiéttning (i mass-%):
55,2% Co; 18,4% Cr; 18,4% W; 6,0% Fe; 2,0% Al

Lédning:
Vid reparations- och forbindelselédningar med CoCr-legeringen rekommenderar
vi DeguDent-l6dmetall N1W.

Ateranvandbarhet:

Compartis CoCr bestér av en legering med sérskild sammanséttning, som kan
bearbetas endast genom lasersméiltning, ej genom gjutning. Materialet far darfor
inte ateranvandas!

Bearbetning:

Strala férst insidorna av kronstommen med aluminiumoxid, I&t den avdunsta och
sétt den forsiktigt pa tandstumpen:

Bryggan har strélats i levererat skick med 250 pm aluminiumoxid och 3 bar.

Vi rekommenderar: Innerytan av kronan &r inte bearbetad, det sitter kvar sma
svetsparlor p& insidan, vilka kan slipas bort trycklést med rosenborr, en liten
péaronformad fras eller diamanterad kulborr.

Varning: Vid for stort presstryck eller for kraftig bortslipning finns risk for att den
enskilda passningen blir for 6s, varigenom stommen vickar och detta inte langre
kan Kkorrigeras.

For bearbetning av stommen: anvand endast krysstandade hardmetallfrasar.

Passa sedan in stommarna férst cirkulért och sedan incisalt. For en lang
livslangd bor foljande végg- resp. forbindarvarden inte underskridas:

Kronstomme: Fram- och sidotander: 0,3 mm
Bryggpelare: Fram- och sidotéander: 0,4 mm —

punktvis underskridande till 0,35 mm tillats.
Brygganslutning: Framténder: 6 mm?

Sidoténder: 9 mm?

Passa nu in den marginala kanten exakt till prepareringsgréansen och gor
eventuella korrigeringar genom slipning:

Reducering av kragen vid halkalspreparering:

Vid starkt utpraglad hélkélspreparering leder den nagot forlangda kronan
eventuellt till en smal krage som ligger Gver prepareringsgransen. Denna méste
forst reduceras innan stommen passas in.

Slipning av kronkant:
Kronkanten &r latt dverkonturerad och kan anpassas med en for NEM 1amplig
fras eller polerare och slipas tunt.

Vid omarbetning av CoCr-arbeten skall féljiande generella anvisningar beaktas:
* Andas inte in damm och &ngor som uppstér vid bearbetningen.
* Sorj for lampligt utsug/ventilation pé arbetsplatsen eller vid arbetsmaskinen.

Som férberedelse infér cementeringen skall stommen strélas forsiktigt med
aluminiumoxid och rengdras med &ngstréleapparat:

250 pm, 3 bar ev. med lagre stréltryck sé att inte kanterna skadas.

Oxidering fore keramikbranningen behdvs inte, eftersom den redan har utforts
fore leverans fran fabriken.

CoCr maste alltid stralas fére cementering!

OBS: Stommen har tillverkats s& som den har modellerats i programvaran
Cercon art. Eventuellt krévs efterarbete i omradet vid férbindningar och
basalytorna i pontics om utjamningsfunktionen inte anvéndes i Cercon art.

Nu kan cementeringen av stommen géras direkt:
Beakta de branningsprogram som tillts sérskilt for NEM.

Entandskronor / fastsattning av Compartis restaurationer:
Kronor: konventionell cementering
Flertandsbryggor: konventionell cementering






